
Gerenciamento Integrado de Resíduos 

na Piacentini & Cia Ltda



HISTÓRICO DA EMPRESA

1ª sede – Oficina Bom Jesus 1955 .....

Rua Bom Jesus na década de 50



2ª sede – Metalúrgica Bom Jesus 1973 ...

HISTÓRICO DA EMPRESA



2ª sede – Metalúrgica Bom Jesus 2010 ...

HISTÓRICO DA EMPRESA



HISTÓRICO DA EMPRESA

2ª sede – Metalúrgica Bom Jesus 2010 ...



�Ruído;

�Vibração;

�Odor;

�Material particulado;

�Resíduos sólidos;

�Poluição visual.

IMPACTOS AMBIENTAIS



DIAGNÓSTICO AVALIAÇÃO AMBIENTAL



LEGENDAIMPACTO NEGATIVO:
a – ruído  

b – odor

c – vibração

d – material particulado

e – resíduo sólido

f – efluente líquido

g – efluente gasosos (fumaça)

h – poluição visual

i – Iluminação (intensidade)

MAGNITUDE (M)

B – baixa

M – média

A - alta

SUB-SETOR EQUIPAMENTOS IMPACTOS AMBIENTAIS

a M b M c M d M e M f M g M h M i M

Usinagem e 
Montagem 
mecânica

frezadora universal
mandrilhadeira
furadeira radial
ponte rolante
prensa hidráulica
plaina limadora
compressores

X B X M

X B X M

X B X M

X M x M X M

X B X B

X A X M

X M X A

Cabine de 
pintura

cabine de pintura X B X A X M X A

Ambiente 
(como todo)

X A X B X A X B X A x B

DIVISÃO: Mecânica
SETOR: Usinagem

SUB-SETOR EQUIPAMENTOS IMPACTOS AMBIENTAIS

a M b M c M d M e M f M g M h M i M

Usinagem e 
Montagem 
mecânica

frezadora universal
mandrilhadeira
furadeira radial
ponte rolante
prensa hidráulica
plaina limadora
compressores

X B X M

X B X M

X B X M

X M x M X M

X B X B

X A X M

X M X A

Cabine de 
pintura

cabine de pintura X B X A X M X A

Ambiente 
(como todo)

X A X B X A X B X A x B



PROGRAMAS DE MELHORIA CONTÍNUA

�Qualidade do 
Produto;

�Segurança do 
Trabalhador;

�Meio Ambiente;

�Interação com a 
Comunidade.

Mais fotos



SubstituiSubstituiçção de Compressores ão de Compressores 
de Alta tecnologiade Alta tecnologia

MinimizaMinimizaçção de Ruão de Ruíídosdos

Compressores Compressores 
AntigosAntigos

PROGRAMAS DE MELHORIA CONTÍNUA



MinimizaMinimizaçção de Ruão de Ruíídosdos

Troca de Troca de vitrôsvitrôs

PROGRAMAS DE MELHORIA CONTÍNUA



MinimizaMinimizaçção de Ruão de Ruíídosdos
PROGRAMAS DE MELHORIA CONTÍNUA

EnclausuramentoEnclausuramento de de 
alguns setoresalguns setores



PROGRAMAS DE MELHORIA CONTÍNUA

MinimizaMinimizaçção de Ruão de Ruíídos dos 

ManutenManutençção ão 
semanal de semanal de 
MMááquinas e quinas e 

EquipamentosEquipamentos



PROGRAMAS DE MELHORIA CONTÍNUA

MinimizaMinimizaçção de Ruão de Ruíído e Vibrado e Vibraççãoão

SubstituiSubstituiçção de ão de 
pepeçças nas pontes as nas pontes 

rolantesrolantes



Projeto de Melhoria VisualProjeto de Melhoria Visual
ColocaColocaçção de lixeiras ão de lixeiras 
em vem váários pontos na rios pontos na 
áárea externa da rea externa da 

empresaempresa

Pintura dos Pintura dos 
murosmuros

PROGRAMAS DE MELHORIA CONTÍNUA



Projeto de ArborizaProjeto de Arborizaçção Urbana ão Urbana 

Antes

PROGRAMAS DE MELHORIA CONTÍNUA

Depois



Gerenciamento de 

Resíduos Industriais 



MANUAL DE GERENCIAMENTO DE RESÍDUOS



Tipo resíduo Área de 
geração

Setor Quantidade
Mês

Manuseio Acondicio-
namento

Armazena-
mento

Transport
e

Interno

Destinação
Final

Areia de 
fundição

Fundição I e II Desmoldagem 200 ton Luvas/óculos Caçamba Pátio da empresa Bobcat ESTRE – Aterro 
Industrial

Aventais sujos Fundição I e II Produção 40 unidades Luvas Tambor 220 
L

Devolvidos no 
setor de segurança 

do trabalho

Manual Toalheiro Pérola

Carepa Fundição I e II Rebarbação 150 kg Luvas/óculos Caçamba Pátio da empresa Bobcat ESTRE – Aterro 
Industrial

Discos desbaste Fundição I e II Rebarbação ½ tambor Luvas/óculos Tambor 220 
L

Área de 
armazenamento 

resíduos industriais

Bobcat Reaproveitament
o –

comercializados

Escórias Fundição I e II Processo fusão 1 ton Avental/luvas/ócu
los

Caçamba Pátio da empresa Bobcat ESTRE – Aterro 
Industrial

Estopas sujas Fundição II Modelação 1/3 tambor Luvas/óculos Tambor 220 
L

Área de 
armazenamento 

resíduos industriais

Manual Resicontrol – Co-
processamento

Isopor Fundição II Modelação 1 tambor Luvas Big bags Área de 
armazenamento de 

materiais 
recicláveis

Manual Reciclar 200

Lâmpadas 
fluorescentes

Fundição I e II Todos 10 unidades Avental/luvas/ócu
los

Caixa de 
madeira

Área de 
armazenamento 

resíduos industriais

Manual Apliquim –
Paulínia

Reciclagem

Líquido 
penetrante

Fundição I e II Produção 180 litros Avental/luvas/ócu
los

Rede de 
esgoto

Não há necessidade 
de armazenar

Manual Rede pública de 
esgoto

Óleo diesel Fundição I e II Produção 80 litros luvas/óculos Tambor 220 
L

Área de 
armazenamento 

resíduos industriais

Bobcat Resicontrol – Co-
processamento

Óleo  
lubrificante

Fundição I e II Produção 20 litros luvas/óculos Tambor 220 
L

Área de 
armazenamento 

resíduos industriais

Bobcat Lubrasil -
reaproveitamento

Óleo gás 
vaporizador

Fundição I e II Produção 1 litro Avental/luvas/ócu
los

Bombona 5 L Área de 
armazenamento 

resíduos industriais

Manual Copagás -
Paulínia

Tipo 
resíduo

Área de 
geração

Setor Quantida
de
Mês

Manuseio Acondici
o-

namento

Armazena-
mento

Transpor
te

Interno

Destinaçã
o

Final

Areia de 
fundição

Fundição I 
e II

Desmoldag
em

200 ton Luvas/óculos Caçamba Pátio da 
empresa

Bobcat ESTRE –
Aterro 

Industrial
Aventais 
sujos

Fundição I 
e II

Produção 40 
unidades

Luvas Tambor 
220 L

Devolvidos no 
setor de 

segurança do 
trabalho

Manual Toalheiro 
Pérola

Carepa Fundição I 
e II

Rebarbação 150 kg Luvas/óculos Caçamba Pátio da empresa Bobcat ESTRE –
Aterro 

Industrial
Discos 
desbaste

Fundição I 
e II

Rebarbação ½ tambor Luvas/óculos Tambor 
220 L

Área de 
armazenamento 

resíduos 
industriais

Bobcat Reaproveita
mento –

comercializa
dosEscórias Fundição I 

e II
Processo 
fusão

1 ton Avental/luva
s/óculos

Caçamba Pátio da empresa Bobcat ESTRE –
Aterro 

Industrial
Estopas 
sujas

Fundição II Modelação 1/3 tambor Luvas/óculos Tambor 
220 L Área de 

armazenament
o resíduos 
industriais

Manual Resicontrol –
Co-

processamento

Isopor Fundição II Modelação 1 tambor Luvas Big bags Manual Reciclar 200

Lâmpadas 
fluorescentes

Fundição I 
e II

Todos 10 
unidades

Avental/luva
s/óculos

Caixa de 
madeira

Manual Apliquim –
Paulínia

Reciclagem
Líquido 
penetrante

Fundição I 
e II

Produção 180 litros Avental/luva
s/óculos

Rede de 
esgoto

Não há
necessidade de 

armazenar

Manual Rede pública 
de esgoto

Óleo diesel Fundição I 
e II

Produção 80 litros luvas/óculos Tambor 
220 L

Área de 
armazenament
o de materiais 
recicláveis

Bobcat Resicontrol –
Co-

processamento

Óleo  
lubrificante

Fundição I 
e II

Produção 20 litros luvas/óculos Tambor 
220 L

Bobcat Lubrasil -
reaproveitam

ento

Óleo gás 
vaporizador

Fundição I 
e II

Produção 1 litro Avental/luva
s/óculos

Bombona
5 L

Manual Copagás -
Paulínia



DIAGNÓSTICO DOS RESÍDUOS

Data de 
Inspeçã

o

Resíduo
Quantidade

(Mês) Área de 
armazenamento

Destinação 
adequada

Gerada Estocada

20/03/2005

Borra de tinta 165 kg ½ tambor Central de resíduos Resicontrol/Supply

Estopas (Apenas 
modelaç

ão)

½ tambor Central de resíduos Aterro/Supply

Graxas 50 kg 1/3 tambor Central de resíduos Supply

Lâmpadas fluorescentes 1 caixa 
cheia

Central de resíduos Apliquim/Paulínia

Pallets 50 pallets Ao lado Caldeiraria Sem destino

Pó-de-serra contaminado 30 kg 2 tambores Central de resíduos Resicontrol

Pó-de-serra limpo 1 big bag - Modelação Reciclar 2000

Óleos diesel e lubrificante 100 l ½ tambor Central de resíduos Lubrasil

Tijolos refratários 14 
tambores

Central de resíduos Endhap -
Recicladora

Data de 
Inspeção

Resíduo
Quantidade

(Mês) Área de 
armazenamento

Destinação 
adequada

Gerada Estocada

20/03/2005

Borra de tinta 165 kg ½ tambor Central de resíduos Resicontrol/Supply

Estopas (Apenas 
modelação)

½ tambor Central de resíduos Aterro/Supply

Graxas 50 kg 1/3 tambor Central de resíduos Supply

Lâmpadas fluorescentes 1 caixa 
cheia

Central de resíduos Apliquim/Paulínia

Pallets 50 pallets Ao lado Caldeiraria Sem destino

Pó-de-serra contaminado 30 kg 2 tambores Central de resíduos Resicontrol

Pó-de-serra limpo 1 big bag - Modelação Reciclar 2000

Óleos diesel e lubrificante 100 l ½ tambor Central de resíduos Lubrasil

Tijolos refratários 14 
tambores

Central de resíduos Endhap -
Recicladora



ÁREA PROVISÓRIA DE ARMAZENAMENTO 

DE RESÍDUOS PERIGOSOS

GERENCIAMENTO DE RESGERENCIAMENTO DE RESÍÍDUOS INDUSTRIAISDUOS INDUSTRIAIS

PROGRAMAS DE MELHORIA CONTÍNUA



CADRI –
Certificado de 
Movimentação 
de Resíduos de 

Interesse 
Ambiental



Antes 

Depois

RESULTADOS



PÓ-DE-SERRA LIMPO

ISOPOR

MADEIRAS

RESULTADOS



RESULTADOS

Antes 

Depois



RESULTADOS



RESULTADOS



RESULTADOS

Manutenção Preventiva e Corretiva



RESULTADOS

SUBSTITUIÇÃO DAS 
ESTOPAS POR 

TOALHAS INDUSTRIAIS

TREINAMENTO COM 
FUNCIONÁRIOS



Mês Quant. (mês)
TOALHAS

Custo (R$) Quant. (mês)
ESTOPAS

Custo (R$)*

Janeiro/2005 500 unidades - 60 kg R$ 210,00

Fevereiro/2005 500 unidades - 60 kg R$ 210,00

Março/2005 500 unidades - 60 kg R$ 210,00

Abril/2005 389 unidades R$ 108,92 60 kg R$ 210,00

Maio/2005 355 unidades R$ 99,4 60 kg R$ 210,00

Junho/2005 242 unidades R$ 67,76 60 kg R$ 210,00

Junho/2005 312 unidades R$ 87,36 60 kg R$ 210,00

Julho/2005 299 unidades R$ 83,72 60 kg R$ 210,00

Agosto/2005 400 unidades R$112,00 - -

Setembro/2005 345 unidades R$ 96,60 60 kg R$ 210,00

Outubro/2005 239 unidades R$ 66,92 60 kg R$ 210,00

Novembro/2005 370 unidades R$ 103,60 60 kg R$ 210,00

Dezembro/2005 304 unidades R$ 85,12 60 kg R$ 210,00

TOTAL 2.500unidades R$ 911,00 660 kg R$ 2.300,00

Mês Quant. (mês)
TOALHAS

Custo (R$) Quant. (mês)
ESTOPAS

Custo (R$)*

Janeiro/2005 400 unidades R$112,00 60 kg R$ 210,00

Fevereiro/2005 400 unidades R$112,00 60 kg R$ 210,00

Março/2005 400 unidades R$112,00 60 kg R$ 210,00

Abril/2005 389 unidades R$ 108,92 60 kg R$ 210,00

Maio/2005 355 unidades R$ 99,4 60 kg R$ 210,00

Junho/2005 242 unidades R$ 67,76 60 kg R$ 210,00

Junho/2005 312 unidades R$ 87,36 60 kg R$ 210,00

Julho/2005 299 unidades R$ 83,72 60 kg R$ 210,00

Agosto/2005 400 unidades R$112,00 - -

Setembro/2005 345 unidades R$ 96,60 60 kg R$ 210,00

Outubro/2005 239 unidades R$ 66,92 60 kg R$ 210,00

Novembro/2005 370 unidades R$ 103,60 60 kg R$ 210,00

Dezembro/2005 304 unidades R$ 85,12 60 kg R$ 210,00

TOTAL 2.500unidades R$ 1.100,00 660 kg R$ 2.300,00



Sistema de Exaustão Sistema de Exaustão –– Equipamento de Equipamento de 
Controle de PoluiControle de Poluiççãoão

ReduReduçção de Material Particuladoão de Material Particulado



Reciclagem de Areia de fundiReciclagem de Areia de fundiççãoão

Recuperador de Recuperador de 
AreiaAreia



ANTES

DEPOIS

DestinaDestinaçção da Areia de fundião da Areia de fundiççãoão



Gerenciamento de 

Resíduos Não Perigosos

Programa de Coleta Seletiva 



Misturou é LIXO !

Separou vira MATÉRIA-PRIMA !

Que virará PRODUTO ACABADO! !

Gerenciamento de ResGerenciamento de Resííduos Não Perigososduos Não Perigosos
Programa Programa ““RECICLAR CORRETORECICLAR CORRETO””

PROGRAMAS DE MELHORIA CONTÍNUA



ATIVIDADES A SEREM DESE-VOLVIDAS MESES

Abril Maio Junho Julho Agosto Setembro

Planejamento para implantação do Programa de Coleta 
Seletiva

Diagnóstico Ambiental – locais de geração dos resíduos não-
industriais

Definição da equipe de trabalho

Divulgação do Concurso para eleger o “slogan” do Programa 
Coleta Seletiva

02

Prazo de entrega das frases para programa 16

Aquisição de tambores e recipientes para implantação do 
programa

30

Lançamento do Programa e Premiação 06

Treinamentos de funcionários
Semana do Meio Ambiente

06-10

ATIVIDADES A SEREM DESE-VOLVIDAS MESES - 2005

Abril Maio Junho Julho Agosto Setembro

Planejamento para implantação do Programa de Coleta 
Seletiva

Diagnóstico Ambiental – locais de geração dos resíduos 
não-industriais

Definição da equipe de trabalho

Divulgação do Concurso para eleger o “slogan” do 
Programa Coleta Seletiva

02

Prazo de entrega das frases para programa 16

Aquisição de tambores e recipientes para implantação 
do programa

30

Lançamento do Programa e Premiação 06

Treinamentos de funcionários
Semana do Meio Ambiente

06-10

ImplantaImplantaçção do ão do 
Programa de Coleta SeletivaPrograma de Coleta Seletiva



Fotos antes da Implantação 

do Programa

Programa de Coleta SeletivaPrograma de Coleta Seletiva



ÁREAS COM COLETORES MAIORES

Recepção da 
empresa, 
Refeitório, 
Fundição I e 
II, Mecânica e 
Caldeiraria.

Gerenciamento de ResGerenciamento de Resííduos Nãoduos Não--Perigosos  Perigosos  
Programa de Coleta SeletivaPrograma de Coleta Seletiva



RESULTADOS



ÁREAS COM COLETORES MENORES – ÁREAS INTERNAS

PAPEL PARA 
RECICLAR PLÁSTICO LIXO COMUM

RESULTADOS



ÁREAS COM COLETORES MENORES – ÁREAS INTERNAS

PAPEL PARA 
RECICLAR PAPEL PARA 

REAPROVEITAMENTO

RESULTADOS



RESULTADOS

COMERCIALIZAÇÃO DOS MATERIAIS RECICLÁVEIS



Piacentini – Distrito Industrial - Uninorte



Piacentini – Distrito Industrial - Uninorte



Piacentini – Distrito Industrial - Uninorte



Piacentini – Distrito Industrial - Uninorte



Piacentini – Distrito Industrial - Uninorte



Sei que meu trabalho é uma 
gota no oceano.

Mas, sem ele o oceano seria 
menor...

Madre Teresa de Calcutá



Débora Sampaio

Eng. e Gestora Ambiental

debora_ambiental@terra.com.br

(19) 3301-3748

(19) 8194-1080


