


Objetivo do sistema

Melhorar e organizar o fluxo de
informacoes da empresa.



Cenario de simulacao

Cliente XYZ esta solicitando para a Fundicao
ABC um orcamento para fundir 200 pecas
conforme

o Peso da peca = 15Kg
o Requisitos de qualidade: Ultrasom e Ensaio de tracao
o Tipo de liga: Aco Carbono WCD



Base teorica das informacoes

A capacidade da Fundicao ABC tomando
como base 6 horas de trabalho efetivo por
dia é de 3 toneladas/dia = 500Kg/hora.



Base teorica das informacoes

Com base na capacidade da Fundicao ABC
(3 toneladas/dia), e no peso da peca a ser
fundida (15 Kg) foi determinada a capacidade
de produtividade teorica dos demais setores,
que vamos chamar de Centros de Custo.

CAPACIDADE TEORICA = 200 pecas/dia

o Foi convencionado que a FUNDICAO ABC possui um
sistema produtivo verticalizado e balanceado.



‘ Os valores esttimados dos Centros de Custo
da Fundicao ABC e a Capacidade/dia de

cada um sao:

Valores dos Centros de Custo

Fundicdo ABC
Codigo Descrigdo Vir. Vigente  Unidade Capacidade
o001 Recebimento 10,00 HR G,00
oooz Almoxarifado 10,00 HR g,00
o3 Engenharia 30,00 HR 5,00
ooon4 PCP 15,00 HR 5,00
0ons Macharia 10,00 PC 1,00
o003 Laboratorio de Andlise Quimica 20,00 PP 3,00
0oog Rebarbacdo 0,80 KG 3.000,00
0010 Tratamento Térmico 0,50 KG 3.000,00
0011 Corte 0,280 KG 3.000,00
ooz Jateamento 0,280 KG 3.000,00
013 Inzpecio 15,00 HR &,00
0014 Solda 0,80 K 3.000,00
0015 Laboratorio de Ensaio 100,00 FP 3,00
0016 Pintura 0,80 KG 3.000,00
o7 Expedicio 10,00 HR &,00
001G Moldagem ! Vazamento / Fundicdo Aco Carbono WC 5,00 KG 3.000,00
0020 Ultrazom 00,00 Dl 1,00
0021 Liquido Penetrants S00,00 ]| 1,00

Relatério do Cadastro: Centros de Custo VLC-CS



‘ Os processos planejados para o Desenho

001

conforme especificado pelo cliente sao:

Processos X Valor/Centro de Custo

Fundicdo ABC
Descrigdo Valor Unit.  Unidade C. Custo Descrigio
Receber e Inspecionar modelo 10,00 HR Recebimento
Encaminhar modelo inspecionado para o almoxarifado de modelos 10,00 HR Recebimento
Elaborar ficha de processo & projeto de alimentacio 30,00 HR Engenharia
Separar modelo do almoxarifado 10,00 HR Almoxarifado
Confeccionar o macho 10,00 PC Macharia
Woldar / Wazar f Fundir 9,00 KG Moldagem / Vazamento / Fundicdo Aco Carbono WCD
Realizar andlise quimiza PM (prova em marcha) 20,00 =] Laboratdrio de Analise Quimica
Realizar andlise guimica FINAL 20,00 PP Laboratorio de Andlise Quimica
Proceder a desmoldagem 5,00 KG Moldagem / Vazamento / Fundicdo Aco Carbono WCD
Rebarbar 0,80 KG Rebarbacio
Realizar Tratamento Térmico para corte 0,50 KG Tratamento Térmico
Cortar 0,80 KG Corte
Jatear 0,80 KG Jateamento
Proceder Ingpecio visual 15,00 HR Inspecio
Recuperar com solda 0,80 KG Solda
Realizar Tratamento Térmico FINAL 0,50 KG Tratamenta Térmico
Realizar ensaio de tracio do corpo de prova 100,00 PP Laboratdrio de Ensaio
Realizar inspecdo final com Ultrasom 200,00 Dl Ulrazom
Reparar pecas, € necessario 0,80 HR Rebarbacio
Pintar 0,80 KG Pintura
Expedir o lote 10,00 HR Expedicdo

Relatério do Cadastro: Processo de Fabricagdo VLC-CS



Os custos de processo para o 520:

Ficha de Centro de Custos

Conjunto: 00002 Desenho 001
Desenho: Desenho 001
Cliente: 000001 Chente Xy

Centro de Custo Unid. Quant. ¥lr. Unit. Total
001 Receber e Inspecionar modela HF: 1,00 10,00 10,00
002  Encaminbar modelo inspecionado para o almoxarifado de modelos HF: 0,50 10,00 5,00
003 Elaborar ficha de processo e projeto de alimertacso HF: 400 30,00 120,00
004 Zeparar modelo do almoxarifado HF: 0,50 10,00 500
005 Confeccionar o macho P 200,00 10,00 2.000,00
007 Moldar #azar FFundir (] 3.000,00 9,00  27.000,00
008 Reslizar andlize guimica PM (prowva em marcha) PP 15,00 80,00 1.200,00
010 Reslizar andlize quimica FINAL PP 15,00 §0,00 120000
011 Proceder a desmoldagem e 0,00 9,00 0,00
012 Rebarkar Hiz 5.000,00 0,50 450000
013 Reslizar Tratamento Térmico para corte HG 3.000,00 0,50 1.500,00
014 Cortar e 3.000,00 020 240000
M5 Jatear K3 5.000,00 0,80 4580000
017 Proceder Inspecdo visual HF: d,00 15,00 120,00
018 Recuperar com zolda (e 3.000,00 0,80 240000
019 Realizar Tratamento Térmico FIRAL Wiz 3.000,00 050 150000
020 Reslizar enzaio de tragdo do corpo de provs PP 15,00 100,00 1.500,00
022 Realizar inspecdo final com Utrssom 1] 1,00 &00,00 00,00
024  PFirtar WG 3.000,00 0g0 240000
025 Expedi o lote HF: 2,00 10,00 —"“.:.:—Qk

Custo total dos processos - w

Relatério Total C. de Custos do cadastro de Conjuntos VLC-CS



Para determinar o preco, além dos custos de

Processo é necessario considerar:

+ Custos de MP;

+ Custos dos Servigos de Terceiros;
+ Impostos.

Materiais P

— Matéria Prima

Tipo ce WP Peso (kg) Estogue Conzuma Médio: 0,00

I = |

Materiz Prima walor ce Compra Preco Data

Cl. Fiscal IChS 1Pl Est. Minimo  Localizagéo Cid. Fabricante Utimos Precos  Datas

-
Status Empentiado Certro de Custos Fis COFING Prego Meédio izl Pregos)
I j I j I j I I I I I Criar Copia

Dadlas da MP | Requisitos |

Servicos de Terceiros

adastro de Servigos de Terceiros
Cadign Descrigéo Un. Walor Unit. Ditar

Farnecedor

(timos Yalores  Datas
=l |

Criar Cépia | I I

Cadastros de Materiais. Lista de Impostos e Servigos de terceiros VLC-CS



‘ A FORMACAO DE PRECO: Custos+Impostos+Margem

Conjuntos £ 56 ativos
Cadigo DescricEn Data Cadastro Checklist Status
| 00002 IDesenhD iy ||:|2n:|5r1|:| | | I.ﬂ-.tivn |
Clazsificacan
| 001 fteste -l
Clierte Desenhos/Documento Ref.
| 000001 ICIiente WK | IDesenhD oo ~| &
Responzdvel Unicdace hMoeds tode em Estogue
IIIIIIIIZIEﬂ IVL Corréa Tecnologia & Gualidade j I |H$ j I 0,000
I Yalores | Sub Conjunta | Deszenhos | Obs.. ete. | Al Preca | Atualizar F'ren;-:us| lﬁ|
Custa Custo Médio Total C. Custo  Total de WP Tot P (hédia) Total Terceiroz  Reso Bruto Peso Lig.  Data Comb.
| 53.780,00 | 53 760,00 | 53 780,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,000 |

4Freg\ulx§;

fargemi36) Lista de Impostos /Impnﬂtus Wargem Freco

| so0% | ) o001 fioms SUDESTE le [1800% | jﬁaz 21 TRl
—Prego s/

Lista de Impostos \WM hargem Prego ruhrgern(%) ir.hfargem
I I I J I 0,00 % I RE 0,00 m . He5uma| -I I

_Sub Conjuntos
Seq. IDesenhn f Descrican IVezeslSub ConjfSub GrupulLﬂiliza@én I
k| 001 - Desenho 001 001 00001 Producio

Oupla clique sobre o sub-conjunto para abnr o cadastro.

Total M.P. | Total Terceiro=s | Total C. de Custo | Ficha de Prucessul Criar Copia

Tela Cadastro de Conjuntos VLC-CS



PRODUCAO: A Ordem de Producio

ordem de Produczo | [IIINNINNININMIINIIIN

Pedido | Ano | Seg..  000001/10 /001/ 01
Responsavel .. 00001/VL Corréa Tecnologia e Qualidade

Quantidade: 1,00

Data......... + 0210510 Senvico /Venda
Cliente ...... : 00001 Cliente XYX

Ped. Cliente . . :

Processos de Fabricagio do Item

N® de Sub-Conjuntos

Data da Entrega: 11/05/10

Desenho /| Descrigdo do Sub-Conjunto

Descrigdo do Pedido
Cdd. Desenho 001

Processo Data
Observacdo

||I|I|II|II|II| III ||| Receb®re Inspecionar modelo ! !
Especificacbes Controle\\ll'-‘l N? | Amostra: 001

1. Verificar caracteristica do

modelo: SOLTO ou EMPLACADO

2. ldentificar QUANTIDADE DE

CAVIDADES

3. ldentificar material do modelo |

(ALUI.(INIO. MADEIRA, ISOPOR,

ETC.)

4. Werificar se o modele esta

quebrado ou danificado

5. Conferir as PRINCIPAIS COTAS

do modelo indicadas no desenho

6. Werificar s o modelo ndo /

apresenta pragas (Ex.:cupimy

|| |I| Encaminhar modelo I 1
|| |I|I|I||I”|"I || ||| Elaborar ficha de processo e r 1
[N separar modeio do [
IIEMNAMMI conteccionar o macho 11
IIMUIIHIIN wotdar 1 vazar i Fundir 11
|| |I|I|II|III|I|I || ||| Realizar analise gquimica PM ! !
IImnmmnnm Pl nlinar anAlina o fminn EIMAT I I

Relatério OP do Pedido VLC-CS



'PRODUGAO: O Apontamento

= de Prox =y
Apontamento de Producdo - Inclusio

Pedido

oot [i5 T fT [Gmee

|m11mn1m

|1

Tipo do Processo

‘ Centro de Custo




PRODUCAO: O Acompanhamento da Producio

“LC Impressdo de Apontamento de Produgio

Data Inicial

Data Final Pedido

|o7r0si2010 = |

Cliente

|11ms,azu1uj |o00001-10/001

o000t |cliente Xvx

Centro de Custo

[oooo |
o
Status
(" Aberto

"~ Aberto / Processo

Tipo de Relatdrio

igitar codiges: 1001 - PGP, 1002 - Engenharia e 3000 - Aprovagso Final
" Fechado (+ Todos
(" Processo

Status do Pedidor

(" Simples {+ Desenhado [ Aberto

Layout do Relatario b Farcisl

" Retrato {* Paizagem [~ Entregue

Apontamento de Producao

Razdo Social: Fundicdo ABC
Endereco: Rua Olavo Milton Macknight, 182
Bairro: Jd.América B Finalizadas
Telefone/Fax: (0019)3455-0188 L.E.: 671.087.911-113 I:l Processo
CHNPI: 00.011.284/0001-11 E-mail: comercial@vlcorrea.com.br ] aAbertas

Entre datas: 07/05/2010 até 11/05/2010
Cliente: 00001 Cliente XYX)|

Pedido: 000001-10/001

Status: Todos

Ordem de Servico: 000001/10/001/01 Data Entrega: 11/05/2010
Sub-Conjunto: 01 Desenho 001
Cliente: 00001 Cliente X¥YX

Desenho:
Quantidade: 1,000

RECEBER E INSPECIONY ENCAMINHAR MODELD | ELABORAR FICHA DE PHSEPARAR MODELD DO JCONMFECCIONAR O MAD| MOLDAR / WAZAR f FUN
m 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
REALIZAR ANALISE :l_IJi REALIZAR AMALISE :l_LIi PROCEDER & DESMOLD| REEARBAR REALIZAR TRATAMENTO CORTAR

0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
JATEAR REBAREAR PROCEDER INSPEGS0O W] RECUPERAR COM SOLO REALTZAR TRATAMENT( REALIZAR ENSAIDO DE T

0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
JATEAR REALTZAR INSPEGS0 FI .I!PR:WA;.E:I FINAL PINTAR EXPEDIR O LOTE

0,000 0,000 0,000 0,000 0,000

Producédo > Relatérios>Relatdrio de Apontamento de Produgéo VLC-CS




PRODUCAO: A capacidade produtiva

— Filtragem de Dados

Data Inicial Data Final ‘
|1m4}5:1u 5 |wﬂ5ﬁu i

Cliente

o —

Para Imprimir todos o= clientes basta apagar o codi

Imiprim

Relatorio de Total de Horas de Centro de Custo

Periodo - De 10/05/10 até 14/05/10
{Datas de Entrega Prevista)

Cliente: Todos os Clientes

Receber e Inspecionar modelo

Encaminhar modelo inspecionado para o almoxarifado ¢

Elabarar ficha de processo e projeto de alimentacdo

Separar modelo do almoxarifado
Confeccionar o macho
Maldar / Wazar /[ Fundir

Realizar analise quimica PM (prowva em marcha)

Realizar analise quimica FINAL
Proceder a desmoldagem

Rebarbar

Realizar Tratamento Térmico para corte
Cartar

Jatear

Proceder Inspecdo visual

Recuperar com solda

Realizar Tratamento Térmico FINAL
Realizar ensaio de tracdo do corpo de prova
Realizar inspegdo final com Ultrazom
Pintar

Expedir o lote

HR
HR
HR
HR
PC
KG
PP
PP
KG
KG
KG
KG
KG
HR
KG
KG
PP
DI

KG
HR

15.

15.
15.
15.
15.
15.

15.
15.

15.

30,00
30,00
30,00
30,00

5,00

000,00
15,00
15,00

000,00

000,00

000,00

000,00

000,00
30,00

000,00

000,00
15,00

5,00

000,00

30,00

0,00
0,50
4,00
0,50
1,00

3.000,00

15,00
15,00
0,00

6.000,00

3.000,00

3.000,00

6.000,00
8,00

3.000,00

3.000,00

15,00
1,00

3.000,00

2,00

-30,00
-29,50
-26,00
-29,50

-4,00
-12.000,00
0,00

0,00
-15.000,00
-9.000,00
-12.000,00
-12.000,00
-9.000,00
-22,00
-12.000,00
-12.000,00
0,00

-4,00

-12.000,00
-28,00




